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1.验收项目概况

天津钢管制造有限公司（以下简称：天津钢管）是中信特钢控股子公司，

坐落于天津市东丽区无瑕街，是我国“八五”期间为保障国家能源安全战略建

设的重点工程。1989 年开工建设，1992 年热试投产，是我国能源工业钢管重要

基地。

天津钢管 168 环形炉燃料为天然气，按照加热制度分为七个控制段供热,

从装料门开始，第一段为预热区，中间四段为加热区，第六段为均热区，第七

区为出料区，预热区、加热区侧墙上均装有高速型侧烧嘴，均热区和出料区炉

顶装有平焰顶烧嘴。

为了进一步减少氮氧化物的排放，满足国家、地方关于“加大锅炉、炉窑、

移动源氮氧化物减排力度”的环保要求，本项目在钢铁冶炼、无缝钢管产能不

变基础上，实施“168 环形炉智能绿色低碳改造项目”，主要包括：（1）对 168

轧管机组管坯环形加热炉进行全氧燃烧改造，增设 27 台全氧点火烧嘴、将原有

89 台常规空气直焰烧嘴更改为 79 台全氧直焰烧嘴；（2）增设一套智能控制系

统，对 168 环形炉电气仪表控制系统进行升级；（3）拆除原设计助燃风机、热

风和天然气供应管网系统，增加氧气供应管网系统，更新排烟系统，拆除换热

器及换热器前排烟管道更换为新的排烟管道及炉压控制闸板，烟囱出口缩径处

理，更新炉压控制程序。

本项目属于《建设项目环境影响评价分类管理名录》中第 100 脱硫、脱硝、

除尘、VOCs 治理等大气污染治理工程项目。天津钢管制造有限公司于 2023 年 8

月 21 日在建设项目环境影响登记表备案系统中完成填报并登记备案备案号为：

202312011000000429。本项目于 2023 年 7 月开工建设，2024 年 7 月完成竣工。

2.验收依据及技术规范

（1）《中华人民共和国环境保护法》（2015 年 1 月 1 日施行）；

（2）《中华人民共和国环境影响评价法》（2018 年 12 月 29 日起施行）；

（3）《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）；

（4）《中华人民共和国噪声污染防治法》（2022 年 6 月 5 日起实施）；
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（5）《建设项目环境保护管理条例（国务院令第 682 号）》（2017 年 10

月 1 日起施行）；

（6）《天津市建设项目环境管理办法》（天津市人民政府令第 58 号）；

（7）《 环境空气质量手工监测技术规范》（HJ/T 194-2005）；

（8）生态环境部公告（公告 2018 年第 9号）关于发布《建设项目竣工环

境保护验收技术指南污染影响类》的公告，2018 年 5 月 16 日；

（9）环保部《关于发布<建设项目竣工环境保护验收暂行办法>的公告》（国

环规环评[2017]4 号），2017 年 11 月 22 日。

（10）《168 环形炉智能绿色低碳改造项目环境影响登记表》（备案号：

202312011000000429）。
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3.工程建设情况

3.1 建设内容情况

似于钢铁冶炼、无缝钢管产能不变基础上，对 168 毫米热轧无缝管机组环

形加热炉进行智能全氧燃烧技术改造，主要包括将环形炉原有 89 台常规空气烧

嘴更换为 79 台全氧直焰烧嘴、增设 27 台全氧点火烧嘴，升级电气仪表控制系

统等。具体建设内容如下：

1、升级电气仪表控制系统，确保管坯出炉温差≤±10℃；

2、增加炉内气氛动态控制系统，包括 2台巡检式烟气成份分析仪及控制软

件，确保环形炉烟气残氧量＜3.0%；

3、所有原设计 1-5 区 68 台常规空气直焰烧嘴更改为全氧直焰烧嘴；

4、1-6 区烧嘴控制模式为分区控制，可实现单烧嘴远程开闭，氧燃比动态

自动可调；

5、原布置于 6-7 区炉顶的 21 台常规空气平焰烧嘴改为 11 台内外侧墙布置

的全氧直焰烧嘴；

6、增设 27 台低功率全氧点火烧嘴；

7、拆除原设计助燃风机、热风和天然气供应管网系统，增加氧气供应管网

系统，更新天然气管网，各包括 1个总管阀站、7个分区阀站和嘴前控制阀组；

8、更新排烟系统，拆除换热器及换热器前排烟管道更换为新的排烟管道及

炉压控制闸板，烟囱出口缩径处理，更新炉压控制程序。

本项目主要设备详见表 3.1-1～表 3.1-5。

表 3.1-1 全氧烧嘴

烧嘴型式
烧嘴

数量

单烧嘴

供热能力

×106(KJ/h)

区供热能力

×106(KJ/h)
型号 安装位置

1 区
50Nm3/h 天然气

全氧烧嘴
12 1.84 22.08 全氧烧嘴 0.5MW

内外侧墙

均匀分布

2 区
50Nm3/h 天然气

全氧烧嘴
14 1.84 25.76 全氧烧嘴 0.5MW

内外侧墙

均匀分布

3 区
50Nm3/h 天然气

全氧烧嘴
15 1.84 27.6 全氧烧嘴 0.5MW

内外侧墙

均匀分布

4 区 50Nm3/h 天然气 15 1.84 27.6 全氧烧嘴 0.5MW 内外侧墙
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全氧烧嘴 均匀分布

5 区
50Nm3/h 天然气

全氧烧嘴
12 1.84 22.08 全氧烧嘴 0.5MW

内外侧墙

均匀分布

6 区
32Nm3/h 天然气

全氧烧嘴
10 1.18 11.8

全氧烧嘴

0.32MW

内外侧墙

均匀分布

7 区
32Nm3/h 天然气

全氧烧嘴
1 1.18 1.18

全氧烧嘴

0.32MW
侧墙布置

合

计
79 138.1

表 3.1-2 点火烧嘴系统

名称 型号 数量 单位

1 区 点火系统 30kW 4 套

2 区 点火系统 30kW 5 套

3 区 点火系统 30kW 5 套

4 区 点火系统 30kW 5 套

5 区 点火系统 30kW 4 套

6 区 点火系统 30kW 4 套

合计 27

表 3.1-3 炉压调节阀

名称 型号 数量 单位

炉压调节阀 DN800，≥450℃ 1 套

表 3.1-4 气氛分析系统

名称 型号 数量 单位

巡检式残氧检测仪 Zn-YQ500/X3-Ex 2 台

表 3.1-5 仪控系统

名称 型号 数量 单位

S7-1500 系列 冗余设计 1 套

子站 ET200SP 按实际需求设计 套

16xDC24V 输入 ET200SP 系列 按实际点数预留 15% 组

16x 继电器输出 ET200SP 系列 按实际点数预留 15% 组

AI 模块 ET200SP 系列 按实际点数预留 15% 组

AO 模块 ET200SP 系列 按实际点数预留 15% 组

隔离器 100 件

变送器 20 件

控制柜辅材 按实际设计 按实际需求设计

控制柜柜体 定制 按实际需求设计

UPS 60KVA 48KW 1 套

工控机

CPU-I5+16G 内存

+配键盘鼠标+27 寸

显示器

2 套

工程师站 ThinkPad P15V 1 台
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另有天然气系统、氧气系统、动力气源及氮气吹扫系统涉及到的总阀站、

支阀站、嘴前阀门、点火管路阀门、金属软管等设备材料。

3.2 公用设施

（1）低压配电系统

设置低压配电系统，照明及备用照明系统、防雷接地及安全系统、监控系

统等。

原仪控系统不能满足全氧燃烧条件，将原仪控系统进行更换。采用 Siemens

公司的产品，以保证电气设备的可靠性、减少维护工作量。新增 2台巡检式残

氧检测仪，检测炉内氧气含量。

（2）照明及备用照明系统

1）照明电源

本项目设有正常照明和应急照明。正常照明电源采用 AC380/220V，三相四

线制，厂房和室内照明电源为 AC220V。

2）照明器具

照明灯具选用长寿命、高效节能型 LED 灯具。除有特殊要求外，所有照明

光源为节能型 LED 光源。

（3）防雷接地及安全系统

本项目的低压配电系统接地型式为 TN-S 系统，固定安装的全部配电设施、

电气金属管道、灯具等均可靠接地，并实施总等电位联结。

（4）电缆敷设

所有电气设备均作保护接地，与其它金属管路、金属构件构成接地网，本

项目电气硬件系统布置在现有配电室内，利用厂内现有接地体进行接地。

3.3 工作制度及定员

劳动定员：本项目不新增劳动定员，由建设单位内部调配。

年运行时间：本项目年工作约 330 天，年工作时间 7920 小时。

3.4 项目变动情况

本项目实际建设情况与《天津钢管制造有限公司 168 环形炉智能绿色低碳
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改造项目环境影响登记表》进行比较，详见表 3.5-1。

表 3.5-1 本项目工程情况统计表

工程

组成
登记表工程内容 实际建设内容 备注

主体

工程

在钢铁冶炼、无缝钢管产能

不变基础上，对168毫米热

轧无缝管机组环形加热炉

进行智能全氧燃烧技术改

造。

本项目在钢铁冶炼、无缝钢管

产能不变基础上，对168毫米

热轧无缝管机组环形加热炉进

行智能全氧燃烧技术改造。

与环评登记

表一致

环形炉增设27台全氧点火

烧嘴、将原有89台常规空

气直焰烧嘴更改为79台全

氧直焰烧嘴

经核实，环形炉已增设27台全

氧点火烧嘴、将原有89台常规

空气直焰烧嘴更改为79台全

氧直焰烧嘴

与环评登记

表一致

增设一套智能控制系统
经核实，本项目已增设一套智

能控制系统

与环评登记

表一致

改造氧气和厂内燃气管网

等

经核实，本项目已拆除原助燃

风机，并按新的烟气流量对烟

道进行缩径，新铺设天然气、

氧气等管道

与环评登记

表一致

废气

排放

项目改造后大幅降低氮氧

化物的排放，同时减少燃料

消耗，实现减污降碳协同治

理的效果。

经计算，氮氧化物减排量

97.61 吨/年，大幅度降低了氮

氧化物排放量。

满足登记表

要求，达到

了减污降碳

协同治理的

效果

综上所述，本项目工程建设情况与环评登记表内容基本一致，主体工程未

发生变动，本项目不存在重大变动。
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4.环境保护设施

4.1 污染物处置情况

168 轧管机组管坯环形加热炉燃烧会产生有组织废气，采用全氧无焰燃烧

工艺处理后经168环形炉排气筒排出，主要的污染因子为颗粒物、二氧化硫、

氮氧化物、烟气黑度；168 环形炉的生产作业中会产生噪声；本项目无工业废

水、生活污水以及固体废物产生；本项目主要污染物及具体防治措施情况见表

4.1-1 所示。

表 4.1-1 污染物及具体防治措施情况

类型 来源 污染物 排放形式 防治措施

废气
168轧管机组管

坯环形加热炉燃

烧

颗粒物、二氧化

硫、氮氧化物、

烟气黑度

有组织排放 全氧无焰弥散式燃烧

噪声 噪声 / 采用车间隔声等措施降噪

4.2 环保投资

本项目立项备案总投资 2700 万元，经天津钢管招议标专家团队与中标单位

多轮议价协商后，最终本项目实际总投资金额为 1990 万元，将设计、设备调试、

氧气管网铺设及电气室建设等内容相关工程投资 320 万元剔除后，实际环保投资

1670 万元，环保投资占项目总投资 84%。

4.3 其他环境保护设施

为加强环境管理，有效控制环境污染，根据本项目具体情况，建设单位设

置环境专职人员并建立相应的环境管理体系。
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4.4 验收监测范围

本次验收内容为《168 环形炉智能绿色低碳改造项目环境影响登记表》中的相关要

求，并对168环形炉有组织排放废气和噪声进行监测。

5.环评报告表的主要结论及审批部门审批决定
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6.验收执行标准

6.1 有组织排放验收监测执行标准

表 6.1-1 有组织排放限值

有组织排放

监测项目
分析依据 折算浓度限值 基准氧含量

颗粒物
《钢铁工业大气污染物排放标准》

（DB12/1120-2022）

10mg/m³

8%

氮氧化物 200mg/m³
二氧化硫 50mg/m³

烟气黑度
《工业炉窑大气污染物排放标准》

（DB12/556-2015）
1 级

6.2 噪声验收监测执行标准

噪声排放标准执行 GB12348-2008《工业企业厂界环境噪声排放标准》3类区标准。

表 6.2-1 噪声排放限值 单位：dB(A)

标准类别
标准值

昼间 夜间

3类区 65 55
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7.验收监测内容

7.1 有组织排放监测内容

有组织排放监测内容见表 7.1-1。

表 7.1-1 有组织排放验收监测内容

监测项目 监测点位 监测因子 监测频次 监测周期

有组织排放
168 机组环形

加热炉排气筒

颗粒物、氮氧化物、

二氧化硫、烟气黑度
每天 3次 连续 2天

7.2 环境噪声监测内容

环境噪声监测内容见表 7.2-1。

表 7.2-1 环境噪声监测内容

监测项目 监测点位 监测因子 监测频次 监测周期

等效 A声级
168 机组车间

四周
噪声

昼间、夜间各

监测 2次 连续两天

7.3 监测点位图

有组织排放、噪声监测点位示意图如图 7-1 至 7-2 所示。
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图7-1 2024年9月9日-10日有组织排放点位监测采样图
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图7-2 2024年7月30日-31日噪声监测采样图
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8. 质量保证及质量控制

8.1 有组织排放监测方法及依据

检测项目 检测标准 仪器名称及型号 仪器编号

低浓度

颗粒物

《固定污染源废气 低浓度颗粒

物的测定 重量法》 HJ 836-2017

大流量烟尘（气）

测试仪 YQ3000-D
YCCSY-I-11

电子天平 SQP DZTP-I-05

恒温恒湿设备

NVN-800S
HWHSSB-I-01

二氧化硫
《固定污染源废气 二氧化硫的

测定 定电位电解法》HJ 57-2017

大流量烟尘（气）

测试仪 YQ3000-D
YCCSY-I-11

氮氧化物

《固定污染源废气 氮氧化物的

测定 定电位电解法》

HJ 693-2014

大流量烟尘（气）

测试仪 YQ3000-D
YCCSY-I-11

烟气黑度

《固定污染源排放烟气黑度的测

定 林格曼烟气黑度图法》

HJ/T 398-2007

林格曼烟气

黑度图 HM-LG30
LGMYQHDT-III-11

含氧量

电化学法测定氧《空气和废气监

测分析方法》（第四版）国家环

境保护总局（2003 年）第五篇、

第二章、六、（三）

大流量烟尘（气）

测试仪 YQ3000-D
YCCSY-I-11

烟气参数

《锅炉烟尘测试方法》

GB/T 5468-1991

大流量烟尘（气）

测试仪 YQ3000-D
YCCSY-I-11

《固定污染源排气中颗粒物测定

与气态污染物采样方法》

GB/T 16157-1996

大流量烟尘（气）

测试仪 YQ3000-D
YCCSY-I-11

8.2 噪声监测方法及依据

检测项目 检测标准 仪器名称及型号 仪器编号

工业企业

噪声

《工业企业厂界环境噪声排放标

准》GB 12348-2008

不检 4.2 结构传播固定设备室内

噪声

多功能声级计

AWA5688
SJJ-I-02

声校准器

AWA6021A
SJZQ-I-02

8.3 监测仪器

本项目验收监测工作均委托具备认证资质的实验室进行，实验室建立了符合标准规

范的质量保证和质量控制体系。实验室检测过程所使用的采样设备、分析仪器均经国家
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认证的计量认证部门检定/校准合格，满足验收监测要求。

8.4 人员资质

本项目验收监测工作均委托具备认证资质的实验室进行，实验室建立了符合标准规

范的质量保证和质量控制体系。各实验室相关采样、分析、质控人员均经培训、考核合

格后持证上岗，符合验收监测要求。

8.5 气体监测分析过程中的质量保证和质量控制

根据《钢铁工业大气污染物排放标准》（DB12/1120-2022）、《工业炉窑大气污染

物排放标准》（DB12/556-2015）、《固定污染源废气 低浓度颗粒物的测定 重量法》

HT 836-2017、《固定污染源废气 氮氧化物的测定 定电位电解法》HT 693-2014、《固

定污染源废气 二氧化硫的测定 定电位电解法》HT57-2017、《固定污染源排放烟气黑

度的测定 林格曼烟气黑度图法》HJ/T 398-2007 要求，监测过程严格按照规范、方法

中有关规定来布置监控点位、分析样品。

8.6 噪声监测分析过程中的质量保证和质量控制

噪声检测时，无雨雪、无雷电，风速小于 5米/秒；测量仪器和校准仪器已定期检

定合格，并在有效使用期限内使用；每次测量前、后必须在测量现场进行声学校准，

其前、后校准示值偏差不得大于 0.5dＢ，否则测量结果无效；噪声测量过程均符合《工

业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）、《声级计的电声性能及测试方法》

（GB3785-83）的要求。
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9.验收监测结果

9.1 废气监测结果

有组织废气监测结果见表 9.1-1 所示。

表 9.1-1 有组织废气检测结果

检测点位 168 环形炉

采样日期 2024.09.09

分析日期 2024.09.09～2024.09.12

基准含氧量(%) 8.0

烟道直径(cm) 100

检测项目
检测结果

第 1次 第 2次 第 3次 平均值

烟气黑度（级） <1 <1 <1 <1

低浓度颗粒物

样品状态 采样头完好

排放浓度(mg/m3) 1.1 1.4 1.2 1.2

折算浓度(mg/m3) 3.0 3.2 2.7 3.0

排放速率(kg/h) 5.34×10-3 8.15×10-3 7.21×10-3 6.90×10-3

二氧化硫

排放浓度(mg/m3) ND ND ND ND

折算浓度(mg/m3) ND ND ND ND

排放速率(kg/h) 7.28×10-3 8.73×10-3 9.01×10-3 8.34×10-3

氮氧化物

排放浓度(mg/m3) 29 31 32 31

折算浓度(mg/m3) 80 72 72 75

排放速率(kg/h) 0.141 0.180 0.192 0.171

含氧量(%) 16.3 15.4 15.2 15.6

标干流量(Nm3/h) 4851 5819 6007 5559

实测流量（工况流量）(m3/h) 16965 21206 22337 ——

温度(℃) 315.6 347.4 364.0 342.3

湿度(%) 38.3 37.6 37.2 37.7

流速(m/s) 6.0 7.5 7.9 7.1

大气压(kPa) 101.32 101.30 101.36 101.33
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检测点位 168 环形炉

采样日期 2024.09.10

分析日期 2024.09.10～2024.09.13

基准含氧量(%) 8.0

烟道直径(cm) 100

检测项目
检测结果

第 1次 第 2次 第 3次 平均值

烟气黑度（级） <1 <1 <1 <1

低浓度颗粒物

样品状态 采样头完好

排放浓度(mg/m3) 1.4 1.3 1.6 1.4

折算浓度(mg/m3) 3.9 3.4 4.5 3.9

排放速率(kg/h) 6.80×10-3 6.14×10-3 6.42×10-3 6.45×10-3

二氧化硫

排放浓度(mg/m3) ND ND ND ND

折算浓度(mg/m3) ND ND ND ND

排放速率(kg/h) 7.29×10-3 7.08×10-3 6.02×10-3 6.80×10-3

氮氧化物

排放浓度(mg/m3) 31 32 20 28

折算浓度(mg/m3) 86 83 57 75

排放速率(kg/h) 0.151 0.151 0.0803 0.127

含氧量(%) 16.3 16.0 16.4 16.2

标干流量(Nm3/h) 4858 4721 4014 4531

实测流量（工况流量）(m3/h) 16116 16682 12723 ——

温度(℃) 304.9 330.0 276.7 303.9

湿度(%) 36.6 37.9 37.0 37.2

流速(m/s) 5.7 5.9 4.5 5.4

大气压(kPa) 102.19 102.15 102.17 102.17
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气象条件：

日期 天气情况 烟羽背景 主导风向 风速（m/s）

2024.09.09

09:50
晴朗 薄云 西南风 2.1

2024.09.09

10:35
晴朗 薄云 西南风 2.1

2024.09.09

11:21
晴朗 薄云 西南风 2.1

日期 天气情况 烟羽背景 主导风向 风速（m/s）

2024.09.10

09:55
阴天 无云 东北风 2.4

2024.09.10

10:41
阴天 无云 东北风 2.4

2024.09.10

11:27
阴天 无云 东北风 2.2

监测结果表明，在有组织排放的废气中，颗粒物、氮氧化物的折算排放浓度最大

值分别为4.5mg/m3、86mg/m3（基准氧含量均为8%），二氧化硫折算浓度均为未检出。

均满足《钢铁工业大气污染物排放标准》(DB12/1120-2022)相应排放限值要求；烟气

黑度均小于1，满足《工业炉窑大气污染物排放标准》（DB12/556-2015）中相关限值

要求。

9.2 噪声监测结果

噪声监测结果见表 9.2-1 所示。

表 9.2-1 噪声检测结果

检测日期 2024.07.30～2024.07.31

检测时段 测点号 检测点位 检测值［dB(A)］ 主要声源

09:49～10:32

1 168 环形炉东外 1 米 63 生产

2 168 环形炉南外 1 米 62 生产

3 168 环形炉西外 1 米 63 生产

4 168 环形炉北外 1 米 63 生产

15:04～15:40

1 168 环形炉东外 1 米 61 生产

2 168 环形炉南外 1 米 62 生产

3 168 环形炉西外 1 米 61 生产



天津钢管制造有限公司 168 环形炉智能绿色低碳改造项目

18

4 168 环形炉北外 1 米 62 生产

23:08～23:38

1 168 环形炉东外 1 米 51 生产

2 168 环形炉南外 1 米 52 生产

3 168 环形炉西外 1 米 50 生产

4 168 环形炉北外 1 米 53 生产

02:30～03:03

1 168 环形炉东外 1 米 52 生产

2 168 环形炉南外 1 米 52 生产

3 168 环形炉西外 1 米 52 生产

4 168 环形炉北外 1 米 52 生产

气象条件：

检测时间 天气情况 大气压（kPa） 温度（℃） 风向 风速（m/s）

2024.07.30

09:46
晴 100.24 31.8 东南风 2.3

2024.07.30

15:01
晴 99.87 36.9 东南风 2.7

2024.07.30

22:58
阴 99.92 32.4 东南风 3.1

2024.07.31

02:26
阴 99.96 27.8 东南风 3.8
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检测日期 2024.07.31

检测时段 测点号 检测点位 检测值［dB(A)］ 主要声源

09:54～10:13

1 168 环形炉东外 1 米 61 生产

2 168 环形炉南外 1 米 62 生产

3 168 环形炉西外 1 米 58 生产

4 168 环形炉北外 1 米 56 生产

13:54～14:15

1 168 环形炉东外 1 米 59 生产

2 168 环形炉南外 1 米 59 生产

3 168 环形炉西外 1 米 59 生产

4 168 环形炉北外 1 米 62 生产

22:06～22:24

1 168 环形炉东外 1 米 50 生产

2 168 环形炉南外 1 米 52 生产

3 168 环形炉西外 1 米 51 生产

4 168 环形炉北外 1 米 49 生产

22:57～23:15

1 168 环形炉东外 1 米 50 生产

2 168 环形炉南外 1 米 51 生产

3 168 环形炉西外 1 米 51 生产

4 168 环形炉北外 1 米 49 生产

气象条件：

检测时间 天气情况 大气压（kPa） 温度（℃） 风向 风速（m/s）

2024.07.31

09:50
晴 99.79 30.7 西南风 2.8

2024.07.31

13:51
晴 99.57 32.5 西南风 2.7

2024.07.31

22:04
晴 99.67 31.2 西南风 2.1

2024.07.31

22:54
晴 99.69 30.7 西南风 2.1

监测结果表明，168 环形炉四周昼间噪声值在 56dB(A)～63dB(A)之间，夜间噪声
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值在49dB(A)～52dB(A)之间，达到了《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）

表 1中 3类标准要求。

9.3 污染物排放总量计算

168 环形炉进行智能全氧燃烧技术改造后，氮氧化物排放减少总量详细计算过程如

下：

计算公式：氮氧化物减排量=（168 环形炉改造前实际烟气排放量小时均值×改造前

氮氧化物实测排放浓度-改造后氮氧化物平均排放速率）×24 小时×330 天；

（1）改造前实际烟气排放量小时均值选取 2023 年 7 月 1 日-31 日期间（去除特殊

工况），168 环形炉自动监测数据中烟气排放量小时均值：110000m3/h；

（2）改造前氮氧化物实测排放浓度选取 2023 年 7 月 1 日-31 日期间（去除特殊工

况），168 环形炉自动监测数据中氮氧化物实测排放浓度小时均值：120mg/m3；

（3）改造后，由监测结果计算可得，氮氧化物平均排放速率为 0.149kg/h；

综上，改造氮氧化物减排量=（110000×120×10-6-0.149）×24×330×10-3=103.

364t/年。
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10.验收监测结论

10.1 废气

168 轧管机组管坯环形加热炉燃烧过程中会产生有组织废气，采用全氧无焰燃烧工

艺处理后经 168 环形炉排气简排出，主要的污染因子为颗粒物、二氧化硫、氮氧化物、

烟气黑度。

监测结果表明，验收监测期间，在有组织排放的废气中，颗粒物、氮氧化物的折

算排放浓度最大值分别为4.5mg/m3、86mg/m3（基准氧含量均为8%），二氧化硫折算浓

度均为未检出。均满足《钢铁工业大气污染物排放标准》(DB12/1120-2022)相应排放

限值要求；烟气黑度均小于1，满足《工业炉窑大气污染物排放标准》（DB12/556-20

15）中相关限值要求。

10.2 废水

本项目无生产废水和生活污水。

10.3 噪声

本项目产生的噪声主要来源于 168 环形炉的生产作业中，本项目采用了车间隔声等

措施降噪。

监测结果表明，验收监测期间，168 环形炉四周昼间噪声值在 56dB(A)～63dB(A)

之间，夜间噪声值在 49dB(A)～52dB(A)之间，达到了《工业企业厂界环境噪声排放标

准》（GB12348-2008）表 1中 3类标准要求。

10.4 固体废物

本项目无固体废物产生。

10.5 污染物排放总量

168 环形炉进行智能全氧燃烧技术改造后，氮氧化物排放量可减少 103.364 吨/年。

10.6 工程建设对环境的影响

项目各污染物均能得到合理处置，对周边环境影响较小。

综上所述，本项目实际建设情况与环评登记表基本保持一致，未发生重大变动，同

时 168 环形炉有组织排放浓度均满足《钢铁工业大气污染物排放标准（DB12/1120-2022）、

《工业炉窑大气污染物排放标准》（DB12/556-2015）相关排放标准要求，噪声符合《工
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业企业厂界环境噪声排放标准》限值要求，不会对周边环境产生明显不良影响，本项目

符合建设项目竣工环境保护验收标准。
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建设项目竣工环境保护“三同时”验收登记表

填表单位（盖章）：天津钢管制造有限公司 填表人（签字）： 项目经办人（签字）：

建

设

项

目

项目名称 168环形炉智能绿色低碳改造项目 项目代码 / 建设地点
天津市东丽区津塘公路

396 号

行业类别（分类管理名录） 大气污染治理 N7722 建设性质  新建  改扩建  技术改造

设计生产能力 设计最大产量为 140t/h。 实际生产能力 实际产量为 100t/h。 环评单位 /

环评文件审批机关 / 审批文号 / 环评文件类型 环评登记表

开工日期 2023 年 7 月 竣工日期 2024 年 7 月 排污许可证申领时间 2024 年 4 月 24 日

环保设施设计单位 中钢集团鞍山热能研究院有限公司 环保设施施工单位 中泰万达（北京）建设工程有限公司 本工程排污许可证编号 91120110566114496B001P

验收单位 天津钢管制造有限公司 环保设施监测单位
天津永诚检验检测

有限公司
验收监测时工况 设施正常运转

投资总概算（万元） 2700 环保投资总概算（万元） 2700 所占比例（%） 100%

实际总投资（万元） 1990 实际环保投资（万元） 1670 所占比例（%） 84%

废水治理（万元） / 废气治理（万元） 1670 噪声治理（万元） / 固体废物治理（万元） / 绿化及生态（万元） / 其 他

（ 万

元）

/

新增废水处理设施能力 / 新增废气处理设施能力 / 年平均工作时间 /

运营单位 天津钢管制造有限公司 运营单位社会统一信用代码（或组织机构代码） 91120110566114496B 验收时间 2024.8

污染

物排

放达

标与

总量

控制

污染物

原有
排放
量
(1)

本期工程
实际排放
浓度(2)

本期工
程允许
排放浓
度(3)

本期工程
产生量
(4)

本期工程自身
削减量(5)

本期工程实际排
放量(6)

本期工程
核定排放
总量(7)

本期工程“以新带
老”削减量(8)

全厂实际
排放总量

(9)

全厂核定
排放总量
(10)

区域
平衡
替代
削减
量
(11)

排放增减量
(12)

废水 / / / / / / / / / / / /

氮氧化物 / 30mg/m
3

200mg/m³ / / / / / / / / -103.364 t/a

注：1、排放增减量：（+）表示增加，（-）表示减少。2、(12)=(6)-(8)-(11)，（9）= (4)-(5)-(8)-(11) +（1）。3、计量单位：废水排放量——吨/年；废气排放量——万标立方米/年；工业固

体废物排放量——万吨/年；水污染物排放浓度——毫克/升
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附图、附件

附图 1 项目地理位置图

附图 2 项目周边关系图

附图 3 168 环形炉布局图

附件 1 环评登记表

附件 2 工况证明

附件 3 检测报告

附件 4 专家意见
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附图 1 项目地理位置图
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附图 2 项目周边关系图

附图 2 项目周边关系图
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附图 3 168 环形炉布局图
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附件 1 环评登记表



附件 2  工况证明



附件 3  检测报告
























	天津钢管制造有限公司
	168环形炉智能绿色低碳改造项目
	竣工环境保护验收监测报告
	建设单位：天津钢管制造有限公司
	编制单位：天津永诚检验检测有限公司 
	1.验收项目概况
	2.验收依据及技术规范
	3.工程建设情况
	3.1 建设内容情况
	3.2 公用设施
	3.3 工作制度及定员
	3.4 项目变动情况

	4.环境保护设施
	4.1 污染物处置情况
	4.2 环保投资
	4.3 其他环境保护设施
	4.4 验收监测范围

	5.环评报告表的主要结论及审批部门审批决定
	6.验收执行标准
	6.1 有组织排放验收监测执行标准
	6.2 噪声验收监测执行标准

	7.验收监测内容
	7.1 有组织排放监测内容
	7.2 环境噪声监测内容
	7.3 监测点位图

	8.质量保证及质量控制
	8.1 有组织排放监测方法及依据
	8.2 噪声监测方法及依据
	8.3 监测仪器
	8.4 人员资质
	8.5 气体监测分析过程中的质量保证和质量控制
	8.6 噪声监测分析过程中的质量保证和质量控制

	9.验收监测结果
	9.1 废气监测结果
	9.2 噪声监测结果
	9.3 污染物排放总量计算

	10.验收监测结论
	10.1 废气
	10.2 废水
	10.3 噪声
	10.4 固体废物
	10.5 污染物排放总量
	10.6 工程建设对环境的影响

	建设项目竣工环境保护“三同时”验收登记表
	附图、附件
	附图1 项目地理位置图
	附图2 项目周边关系图
	附图3 168环形炉布局图
	附件1  环评登记表
	附件2  工况证明
	附件3  检测报告
	附件4  专家意见
	附图1 项目地理位置图
	附图2 项目周边关系图
	附图2 项目周边关系图
	附图3 168环形炉布局图
	附件1  环评登记表

